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Abstract of CH672477 

The machine (2) sepasrates and conveys the 
tested glass containers. It has an endless 
conveyor belt, guide bars (7,8) and two sync, 
driven distributing rollers (9,10) with at least 
one swiveilably mounted under spring 
pressure. In the roller rest state, the internal 
gap (d) between the rollers is smaller than the 
dia (D) of the containers (4). The conveyor belt 
(1) pref. has metal sections. The distributor 
rollers are made of elastic plastics and are 
positioned each on an arm (1 1.12) with a drive 
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mechanism (15) and transmission belt (16). 
USE/ADVANTAGE - For testing glass 
containers for cracks, faults, etc., with simple 
design for reject separation. 
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Glasbehiltenu 



@ Die Vorrichtung zum Vcreinzeln weist ein durchlau- 
fendes Fdrdeiband (1), Fahnmgsleisten (7, 8) und 
zwdl synchron angetri^cne ZuteilenpUen (9, 10), auf, 
wovon mindestens cine udter Federdruck schwenkbar 
gelagert ist Dabet sind die Rollen derart angeordhet, dass 
die lichte Weite (d) zwisdien den Rollen um einen Betrag 2 
A kleiner ist als der Durchmesser (D) der (bxrchgehenden 
Gegenst&nde, wobei A in Abhangigkeit vom dynamischen 
Reibungskoefilzieaten q zwisdien den Gegenstanden und 
den Rollen durch folgende Formel definiert ist 



A = (R + r) • (1 - cos (arc tg q)) 



wobei R der Radius der Gegenstande und r der Radius der 
ZuteiierroUen ist Die Vorrichtung zum Fordem weist cin 
durchlaufendes Forderband (1) auf und ist als Drehvor- 
richtung 0) ausgebildet, die einen Drehstem (17) enth&lt, 
um den Gegenstand auf einer Kreisbahn zu schwenken 
und Mittel (3 1 ), um ihn in einer bestimmten Stellung inner- 
halb der Kreisbahn um die eigene Achse zu drehen. 



Eine Anlage mit diesen Vorrichtungen dient beispiels- 
weise dazu, Hohlglaser vor eine Prufeinrichtung zum 
Erkennen von Rissen und anderen Fehlcrn zu bringen. Die 
Vortichtungeh sind verhSltnismassig einfach gebaut und 
^lauben einen hohen Durchsatz bel grosser Zuverlassig- 
kdt und Genanigkeit 
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PATENTANSPRtrCHE 

1. Vorrichtung zmn Vereinzeln iind Fordem von Gegen- 
standen, insbesoadere von zu prufenden Glasbehaltem» mit 
einem Fdrderband (1)» dadurch gekennzeicbnet, dass die 
Yoiiichtimg zum Vereinzeln (2) Fufaningsleisten (7, 8) und 
zwei synchron angetriebene ZuteOerronen (9, 10) aufweist, 
wovon mindestens eine unter Federdruck schwenkbar gela- 
gert ist und die derart angeordnet sind, dass im Ruhezustand 
die Kchte Weite (d) zwischen den Rpllen um einen Betrag 2 
A kleiner als der Durchmesser (D) der durchgehenden Ge- 
genstande (4) ist, und dass der Abstand A den 

A = (R-hr) -(l-cos {arctgp))besitzt, 

wobei R der Radius der durchgehenden Gegenstande (4), r 
der Radius der Zuteilerrollen (9, 10) und p der dynamische 
Reibungskoeffizient zwischen den genannten Gegenstanden 
und den iZuteilerroIlen ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Forderband (1) Metallglieder aufweist und die 
ZuteQerroUen (9, 10) aus dastischem KimststofT gefertigt 
sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadiurch gekenn- 
zeidmet, dass die Rollen (9, 10) je in einem Arm (1 1, 12) an- 
geordnet sind und liber einen Antcieb (15) und Transmis- 
sionsriemen (16) angetrieben sind, und dass mindestens einer 
der Anne (10) entgegen dem Druck einer Feder um eine 
Adise (13) schwenkbar ist. wobei beide Arme bzw. deren 
Rollen an den Umfang der Gegenstande (4) anpassbar sind. 

4. Voniclitung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da* 
dmrch gekennzeichnet, dass im schwenkbaren Arm (12) eine 
lichtschranke angeordnet ist, um das Ausscdiwenken des Ar- 
mes zu entdecken. 

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung zum Fordem 
als Drehvorrichtung (3) ausgebildet ist, die mit einem Dreh- 
stem (17) versehen ist, lun den Gegenstand (4) auf einer 
Kreisbahnzu schwenken, imdmit Mitteln (31), um den Ge- 
giBQstand in einer bestimmtai Stelhmg inn^luLLb der Kids- 
bahn mn seine dgene Achse zu drehen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Drehstem (17) als gleidiseitiges Dreieck ausge- 
bildet ist, an dessen Ecken je eine Einbuchtung (18a, b, c) 
angeordnet ist, die Grdfinittel (19a, b, c; 20a, b, c) die 
Gegenstande (4) aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Gidfmittei aus einem.einsteilbaren Greiferarm 
(19a, b, c) und einem einstellbaren und schwenkbaren Gid- 
ferarm (20a, b, c) bestehen, wobd der sdiwenkbare Greifer* 
arm durch eine um die Drehachse .(30) des Stems angeordne- 
te Nockenscheibe (28) betatigt wird, die auf ein SchwenkteO 
(25a, b, c) wirkt, an dem der Greiferarm (20a, b, c) einstell- 
bar befestigt ist; und dass die Greiferarme an ihren Enden 
Rollen (29) aufweisen. 

8. Vorriditung nach einem der Anspruche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Mittel, van. den Gegenstand 
imi seine eigene Achse zu drehen, dne mit konstanter Ge- 
schwindigkeit angetriebene Antriebsschdbe (31) enthalten, 
deren Drehachse (32) exzentrisch in der als Hohlwelle ausge- 
bildeten Drehachse (30) des Stemes (17) angeordnet ist der- 
art, dass ihr Umfang in eine der Einbuchtimgen (18b) genu- 
gend hindnragt, um den darin befindlichen Gegenstand in 
Drehimg zu versetzen, wobd die Antriebsscheibe uber ihren 
Umfang angetriebm ist 

9. Verfahren zum Prufen von Hohlglasem auf Risse und 
Fehler mit EBlfe der Vorriditung nach den Anspruchen 1 bis 
8, die wdterhin eine halbkreisformig angeordnete Prufein- 
ricfatung (5) aufwdst, dadurch gekennzdchnet, dass die 



Hohlglaser (4) zunachst an die Zuteilerrollen (9, 10) gelj 
gen, diese sich auf ein Signal aus der Prufeinrichtung hi] 
drehen, das erste Glas (4a) durchlassen, woraufhin die 1 
ierrollen zum Stillstand kommen imd das Glas zur erste 

^ Einbuchtung (18a) mit ofienen Greiferarmen (19a, 20a) 
langt, der Drehstem (17) eine Drittelsdrehung voHfuhrt, 
wahrend der das Glas in die SteUung B gelangt und dor 
durch die Antriebsscheibe (3 1) um die eigene Achse ged 
und dabei auf Risse und Fehler gepruft wird, woraufhir 

10 Drehstem eine weitere Drittelsdrehung vollfuhrt, dabei 
Greiferarme (19c, 20c) durch die Nockenscheibe (28) ge 
net werden, imi das Glas auf dem Forderband (1) freizu 
ben, wonadh es zu einer Weiche (6) gelangt, womit das | 
prufte Hohlgias entweder wdtergeldtet oder mittds eiac 

15 Abweisers (34) entfemt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzdc 
dass der Drehstem (17) das Glas von einer ersten Stellui 
(A) zum ersten tJberschneidungspunkt (E) z>^sdien der 
Bahn des Glases imd der Antriebsschdbe (31) und von c 

^ zweiten Stellung (B), in der das Glas um seine dgene Ac 
gedreht wird, in den zwdten tTberschnddungspirnkt (F) 
schen der Balm des Glases imd der Antriebsschdbe dera 
beschleunigt imd wieder abbronst, dass die Geschwindij 
kdten des Drehstems und d^ Antriebsscheibe an den bi 

^ Obersdmddung^unkten einander giddi sind. 



BESCHREIBUNG 
Die vorliegende Erfindung bezieht sidi auf eine Von 

30 tung zum Vereinzdn und Fordem von Gegenstanden, ii 
sondere von zu prufmden Glasbehaltern, mit pinem. Fot 
band. Bei Handlungen, bei welchen Gegenstande einzek 
fasst imd entweder ausgemessen, gepriift oder eventuelle 
fuUt werden, ist es wichtig, diese Vereinzelung unabhan^ 

35 davon durdbifuhren zu konnen, wie die einzelnen Gegens 
de auf einem kontinmerhch durchlaufenden Fdrderband 
geordnet sind. In vorh^endem Beispiel wird die Vorrid 
tang zum Vereinzehi von Gegenstanden for eine Prufein 
tung bendtigt, die Glasbdi^ter auf Risse und dergldche 

^ pruft und die Glaser ausschddet, die nicht den vorgegeb 
Normen entsprechen. Dabd ist es fur den Priifvorgang A 
tig, dass die Glaser in einem bestimmten.Takt von der P 
apparatur ergriffen und imtersucht werden. Es sind vera 
dene Vorrichtungen zum Vereinzeln von Gegenstanden ' 

45 kannt, \md es ist eine Aufgabe der vorhegenden Erfindu 
eine Vorrichtung zum Vereinzdn anzugeben, die moglid 
einfadi aufgebaut ist und dennoch genau arbdtet. 

Es sind verschiedme Vorrichtungen zum Erkennen v 
Fehlem in transparenten Kdrpem bekannt, so beispiels\ 

50 aus der Wo-A-81/03 706 oder aus der europaischen Ann 
dung Nr. 85 810 544.8, bdde des gldchen Anmelders, be 
welchen Vorrichtungen eine Detektoranordnung im Hal 
kreis vorgesehen ist, vnd die zu priifenden Glaser in dies 
Anordnung mindestens einmal um ihre Achse gedreht w 

55 den, um dann entweder weiterbefordert oder ausgeschiet 
za werden. Es ist daher eine wdtere Aufgabe der vorlieg 
den Brfindimg, eine Vorrichtung zum Fordem von Gegt 
standen anzugeben, mit welcher auf einfache Art imd W 
Glaser befordert, um ihre eigene Achse gedreht und weit 

60 befordert werden konnen, wobei diese Anlage trotz Einf 
heit einen grossen Durchsatz und genaues Messen ermoi 
lichen solL Diese Aufgaben werden mit einer Vorrichtuii 
zum Vereinzeln und Fordem und mit dem Prufverfahrei 
lost, die in den unabhangigen Patentanspriichen definiei 

€5 sind. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer Zeid 
nimg eines Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert 

Hg. 1 zdgt schematisch imd in Draufsidit je eine erfi 
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dungsgemasse Vorrichtung zum Vereinzeln und Fordem von 
Hohiglasem; 

Fig. 2 zeigt im vergrosserten Massstab das Schema der 
Vorrichtung zum Vereinzeln gemass Fig. 1 ; 

Fig. 3 zeigt eine Ausschnittsver^osserung von Fig. 1 und 

Fig. 4 zeigt das Schema der Einrichtung zum Drehen ei- 
nes Hohl^ases. 

In Fig. 1 ist die Forderrichtong des Forderbandes 1 mit- 
tels Pfeilen angegeben, die von rechts nach links weisen. In 
vorliegendem Beispiel ist das Forderband aus Metallgliedem 
gefertigt, um eine moglichst kleine Reibung zwischen dem 
Forderband und den Hohiglasem zu erzeugen, d.h. gerade 
genug, dass die Glaser vorwartsbefordert werden, falls sie 
nicht zurudcgehalten werden. In der Lau£dchtung ist zu- 
nadist die Vorrichtung zum Verdnzeln oder Ziiteiier 2 einge- 
zeichnet, der sich eine Drehvorriditung 3 anschliesst, die die 
einzelnen Glaser 4 erfasst, vor die halbkreisfonnige Prufein- 
richtimg 5 bringt, dort das Glas um die eigene Adise rotie- 
ren lasst und nach Weiterdrehung das Glas auf das F5rder- 
band endasst, mit welchem das Glas entweder auf dem For- 
derband verbleibt oder mittels einer Weiche 6 entfemt wird^ 
falls die Prufeinrichtung 5 den entsprechenden Befehl erteilt 

Der Zuteiler 2 weist zwei Fuhrungsleisten 7 und 8 auf, 
wobei die Fuhnmgsleiste 8 abgewinkelt ist, um mehrere ne- 
beneinander gleitende Gegenstande zu erfassen und sie dann 
hintereinander den ZuteQerrollen 9 imd 10 zufQhrt. Die bei- 
den RoUen 9 und 10 befinden sich je in einem Arm 11 und 
12, wobd in vorhegendem Beispiel der Arm 1 1 fest angeord- 
netist, und der Arm 12 umsdne Achse 13 gegen die ELrafl 
einer Feder schwenkbar ist, wie dies durch den Pfeil 14 ange* 
deutet ist. Beide Arme sind jedoch dem Durchmesser der ge- 
forderten Gegenstande anpassbar. Ebenfalls schematisch ist 
in jedem Ann ein Drehantrieb 15 eingezeichnet, mit Trans- 
missionsriemen 16 zom Antrieb der RoUen 9 und 10, wobei 
die Antriebe 15 derart gesteuert mid miteinander gekoppelt 
sind, dass sie stets synchron zueinander laufen. 

Wie aus den Fig. 1 und insbesondere 2 hervorgeht, ist die 
lichte Weite d zwischen den RoUen Meiner als der Durch- 
messer D des Hohlglases 4, wobei d — D— 2 A ist. Aus der 
Bedingung, dass der dynamische ReibungskoefiQzient p, der 
sich aus der Reibung zwischen dem Glas und den Rollen, 
vorteilhafterweise aus elastischem Kmiststoff, ergibt, grosser 
oder hdchstens gleich tg a sein muss, ergibt sich, falls man 
zmn Zwecke der Vereinfachung p = tg a setzt und A der 
halbe Abstand beider Rollenmittelpunkte und R und r die 
Radien des Glases bzw. der Rollen sind: 



A = (R-hr) • cos a 
A = R+r-A 



daraus folgt 

A=(R+r) 
= (R+r) 



(1— cos a) 
' (1— cos (arc tgj) 



I 

n 
m 



Aus dieser Beziehimg lasst sich bei gegebenem, resp. ge- 
messenem ReibimgskoefSzienten p die lichte Weite d bzw. 
der Abstand 2A zwischen den Rollenmittelpunkten errech- 
nen. Da in vorliegendem Beispiel der eine Arm 1 1 fest ist, 
muss der andere, bewegliche Arm 10 eine Schwenkung um 
eine Strecke 2 A vollfuhren, wie dies beim Pfeil 14 angedeu- 
tet ist Selbstverstandlich ware es theoretisch auch moglich, 
beide Arme schwenkbar zu machen, wobei jeder Arm nur 
um eine Strecke A schwenken muss. In vorliegendem Bei- 
spiel ist es jedoch besonders vorteilhaft, wenn ein Arm fest 
ist, da dadurch die Glaser um dnen definierten Winkel abge- 
lenkt werden, derart, dass sie in eine bestimmte Stellimg in 



die Drdivorrichtung gelangen. Im allgemeinen wird der Zu- 

. teiler 2 von der nachfolgenden Drehvornchtung gesteuert, 
derart, dass das vorderste Glas 4a freigegeberi wird, sobald 
das Glas 4d in der Drehvornchtung diese verlasst und die 

5 leere Einbuchtung sich auf den Zuteiler 2 zubewegt Diese 
Freigabe erfolgt durch die Steuerung des Antriebes 15 der 
Rollen, da die Reibung erst dann den erforderlichen Wert er- 
reicht, wenn die Rollen eine bestinunte Geschwindigkeit auf- 
weism. Die Federkraft, die den beweglichen Arm 10 auf den 

10 anderen hinbewegt, ist derart bemessen, dass die Reibung 
zwischen dem Glas und dem Forderband und somit die 
Kraft auf die Arme nicht ausreicht, van den Arm zu schwen- 
ken. In vorliegendem Beispiel ist im schwenkbaren Arm 12 
eine nicht eingezeichnete optische Schranke vorgesehen, die 

1^ beim Abheben des Armes um einen bestinunten Weg ein Si- 
gnal gibt, das die nachfolgenden Operationen steuert. 

Die Drehvorrichtung 3 hat die Aufgabe, den zu prufen- 
den Gegenstand, hier ein Hohlglas, in die Stelluhg des Gla- 
ses 4c zu bringen, das Glas um seine eigene Achse zu drehen, 

20 um es dann uber die SteUung des Glases 4d zur Weiche 6 zu 
bringen, woraufhin das Glas zur WeLterbehandlimg wegbe- 
fordert oder als Ausschuss abgewiesen wird. Wie berdts ein- 
gangs erwahnt, ist die Prufeinrichtuiig 5 nicht Gegenstand 
dieses Patentes imd in den beiden erwahnten Anmeldungen 

25 dngehend beschiieben. Die Drehvorrichtung 3 wdst einen 
Drehstem 17 auf, der die Form eines ^eichseitigen Dreiecks 
aufweist, und an dessen Ecken je eine Einbuchtung 18a, b, c 
Qm Uhrzeigersinn) angeordnet ist. Zu jeder Einbuchtung ge- 
hort ein Greiferpaar 19a, b, c bzw. 20a, b, c-:Der eine 

30 Greiferarm 19a, b, c des Greiferpaares ist langs eines Schlit- 
zes 21a bzw. b, c am Drehstem verschiebbaf und diurch eine 
Feststelleinrichtimg 22 befestigbar, tun den Greiferarm dem 
jeweiligen Durchmesser der zu prOfenden Gegenstande anzu- 
passen. Dabei kann der Durchmesser beispielsweise zwischen 

35 90 und 135 rnm variieren. Der Greiferarm 20a bzw. b, c ist 
ebenfalls in einem Schlitz 23 mittels einer Feststelleinrich- 
tung 24 fur die verschiedenen Durchmesser der zu prufenden 
Gegenstande einstellbar, jedpdi sind diese Schlitze 23 nicht 
direkt im Drehstem ausgefiSst^ sondem sie befinden sich auf 

^ einem Schwenkteil 25a bzw. b, c, das um eine Achse 26 bzw. 
b, c und entgegen dem Druck einer nicht gezeigten Feder 

schwenkbar ist. Das^Sciiwenkleil 25 hat die Fxjrmreines 

gleichschenkligen Dreiecks, langs dessen Hypotenuse der 
Schhtz 23 angeordnet ist, und wobei die Drehachse 26 an der 
Spitze des Dreiecks angeordnet ist. An der dem Grreiferarm 
entgegengesetzten Ecke befindet sich eine RoUe 27a bzw. b,c, 
die ai^ einer Nockenscheibe 28 abroUt. Wie aus Fig. 3 her- 
vorgeht, ist die Nockensdheibe derart gestaltet, dass, ausge- 
hend von der in Fig. 3 gezeichneten Stellung, bei einer Dre- 

50 hung im Uhrzeigersinn der Greiferarm 20a uber das 
Schwenkteil 25a, mit dem er verbunden ist, geoffnet wird, 
um ein Gefass zu empfangen, anschliessend nach Weiterdre- 
himg van 120^ wieder geschlossen wird, in die Stellung des 
GreSerpaares 19b, 20b gelangt, und dass in der Stellimg C 
der Greiferarm 20c wieder geof&et wird, um das Gefass zu 
befreien, damit es dxirch das Forderband zur Weiche geleitet 
wird. Alle sechs Greiferarme sind mit &ei drehbaren Rollen 
29 versehen. Dabei gjeiten die Glaser 4 auf einem halbkreis- 
formigen Blech 35. 

60 Wie bereits erwahnt, soil sich der zu priifende Gegen- 
stand 4c in der Stellung B mn die eigene Achse drehen kon- 
nen, damit der ganze Gegenstand auf Risse und dergleichen 
geprufl werden kann. Dabei ist es nicht nur fur das Glas, 
sondem vor allem auch fur die Messgenauigkeit wichtig, . 

^5 dass das Glas schonend und moglichst nickfrei behandelt 
wird, da es sonst unkontroUierte Bewegungen voUfuhrt, die 
zu Messfehlem fuhren. In Fig. 4 ist der Vorgang schraiatisch 
dargestellt, und man erkennt den zu piuf enden Gegenstand 4 
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in den drei Stellxmgen A. B, C (im Uhrzeigersinn). In Stel- 
lung A wild der Gegenstand vom Greiferpaar 19 nnd 20 er- 
griffen, der Greiferarm 20 wird an den Gegenstand gelegt, so 
dass dieser im Greiferpaar gehalten ist. Daraufhin erfolgt ei- 
ne Dritteldrehung des Drehstems, wobei diese Drehung zu- 
nachst beschleunigt und dann "wieder abgebremst vor sich. 
geht In Fig. 4 erkennt man, dass exzentrisch zm Drehachse 

30 des Drehstems dne Antziebsscheibe 3 1 mit Drehachse 32 
angeordnet ist. In Fig. 41st die Bahn eingezeichnet» die das 
Glas dnrchmisst, und man erkennt, dass beim Punkt E diese 
Bahn die Antriebsscheibe uberschneidet. Um einen mog- 
lichst schonenden tJbergang zwischen der Position A und 
der Position B mit der Drehung um die eigene Achse herbei- 
zufuhren, wird die Antriebsscheibe 31 mit konstanter Ge- 
schwindigkeit angetrieben und der Drehstem 17 derart be- 
schleunigt und bis 2nma. tJberschneidunj^unkt £ abge- 
bremst, dass dort ein kontinui^Ucher Ubergang mit gleicher 
Geschwindigkeit des Drehstems wie der Sdieibe 32 stattfin- 
det. Daraufhin wird der Bdialter einmal um die eigene Ach- 
se gedreht und derselbe kontinuierliche tJbergang wiederholt 
sich beim "Oberleiten des Gegenstandes von Position B zum 
zweiten tJberschneidungspunkt F und zu Position C, worauf 
er dann bei Punkt C die Drehvorrichtung vexlasst. In den 
Punkten A und C ist f emer die Riditung des Ford^bandes 
mit dnem Pfeil angedeutet 

Die konkrete Ausfubrung der Drehscheibe erkennt man 
in Fig. 3, und es ist femer ersichtlich, dass die Drehachse 30 
des Stems eine Hohlwelle ist, in welcher die Drehachse 32 
der Antriebsscheibe Sl angeordnet ist. Die Antriebsscheibe 

3 1 wird uber dnen am Umfang angeordneten Antrieb 33 mit 
konstanter Geschwindigkeit angetrieben, der von einer ent- 
spirechenden Hektronik gesteuert ist 



4 

Gemass Fig. 1 gelangt der Gegenstand anschliessend z 
Weiche 6, die einen schwenkbaren Abweiser 34 aufweist, c 
von der Messeinrichtung 5 gesteuert ist und in der fest ein; 
zeichneten SteUimg den Gegenstand auf dem Forderband 

5 belasst oder bei entsprechender Umschaltung in die stnch- 
punktierte Lage den schadhaften Gegenstand vom Fdrder 
band weglenkt. 

Der Ablauf eines Prii&yklus wird uber die Prufeinrich- 
tung 5 gesteuert, wobei das Anfangssignal von der Licht- 

10 schianke im beweglichen Arm des Zuteilers gegeben wird. 
Ganz am Anfang laufen das Forderband sowie die RoUen 
des Zuteilers kontinuierlich. Beim AuftrefFen eines Priifge- 
genstandes wird die Rolle leicht aufgedruckt und somit ub 
die Lichtsdiranke ein Schalter betatigt, woraufhin die Rol 

15 dne bestimmte 2^it laufen, bis der Gegenstand durch den 
Zuteiler gdangt ist, worauihin die RoUen stoppen und der 
Drehstem in Rotation versetzt wird. Sobald die Einbuch- 
tung C den Gregenstand frdgegeben hat, beginnen die Rol] 
wieder.zu laufeUjUm den nachsten Gegenstand durch den 

20 Zuteiler zu lassen. Die Vereinzelungs- und Fordervorrich- 
tung sowie die Messeinrichtung weisen noch verschiedene 
andere Kontroll- imd Steuerteile auf, um zu verhindem, d 
Fehhnessungen oder ein Blodderen der gesamt^ Vorrich 
tung verarsadit werden konnen. Widitig fur das einwand- 

25 frde Arbeiten der Prufeinrichtung ist, dass die Gegenstan< 
getaktet in diese geiangen und zwar unabhangig davon, w 
die Gegenstande bis zum Zuteiler geiangen. Einzelheiten c 
Vorrichtungen konnen auch anders geldst sein als oben be 
schrieben. So ist es wie berdts angedeutet moglich, beim 2 

30 teller statt mit einem beweglichen Arm mit 2:wei beweglich 
Armen zu arbeiten, md die Greifer konnen andefs ausgeb 
det sein, d Jbu es ist audi moglidi, bdde Greiferarme eines 
Gieiferpaares beweglidi anzuordnen. 



C 



2 Blatt Zeichnunj 



